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WHeTpykumA no akcnnyatauum
1 MOHTaXy

[BOiiHOM 3NeKTPOMArHUTHbII KNanaH
Tun DMV/12

Tun DMV-D/12

Tun DMV-DLE/N2

HomuHanbHbie BHYTPeHHUe auameTpbl
Rp 2 (DN 50)
DN 65 - 125

Provozni a montazni
navod

Dvojity magneticky ventil
Typ DMV/12

Typ DMV-D/12

Typ DMV-DLE/12

Jmenovité svétlosti
Rp 2 (DN 50)
DN 65 - 125

Instrukcja uzytkowania i
montazu

Podwadjny zawor elektromagnetyczny
Typ DMV/12

Typ DMV-D/12

Typ DMV-DLE/12

Srednice nominalne
Rp 2 (DN 50)
DN 65 - 125

DUNGS®

Combustion Controls

Yuletme ve montaj
kolavuzu

KXCift manyetik valfX
Tip DMV/12
Tip DMV-DIX/12

Tip DMV-DLE/12
BNominal caplarX
Rp 2 (DN 50)

DN 65 - 125

MonoxeHue npu MOHTaxe
Poloha vestavéni
Pozycja montazowa
Takma konumu

AneKTpuyeckoe coeanHeHme
Elektricky pFipoj
Przytacze elektryczne
Elektrik bamlantdso

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

AC

3a3emnieHite NPOU3BOAMTb COTMACHO MECTHBIM MHCTPYKLMAM.
Uzemnéni podle mistnich predpisti
Uziemienie wedtug lokalnie obowigzujgcych przepisow
Yerel kurallara gore toprak hattd banlantdsd
L(V1)= N

L (Vv2)

[mbar]

EN 161

Makc. paboyee faBnexve

Max. provozni tlak

Max. cisnienie robocze
Azm. ipletme basonco

P,..x. = 500 mbar (50 kPa)

V1+V2 knacc A, rpynna 2
V1+V2 tfida A, skupina 2
V1+V2 klasa A, grupa 2
V1+V2 Sonof A, Grup 2
cornacHo / podle / wg normy /
standartona gore EN 161

U, ~(AC) 230 V
nnw/nebo/lub/veya
~(AC) 110 V-120V
=(DC) 24 V-28V
MpomomkuTensHOCTb BKMtoYeHna/ Doba
zapnuti/ Czas zatgczenia/ A¢ma
stiresi 100 %

33 [EC 529 £33

a o
R e e e e Y

Temneparypa OKpyxatoLuei cpefpl
Teplota okoli
Temperatura otoczenia
Cevre socaklomo

-15 °C ... +60 °C

Bua sawmThl

Kryti

Klasa ochronnosci

Koruma turd

IP 54 cornacHo / podle / wg normy /
standartona gore

EN 60529 (DIN 40 050)

CewmelicTBo 1+2+38
Skupina 1+2+3
Seria 1+2+38
Familya 1+2+3

He cooep>XuT UBETHbIX
MeTannoB, npegHasHavaeTcA
[NA ra3os, COAepXaLUmx He
6onee 0,1 06. % cyxoro H,S.
Prosty barevnych kovu, vhodny
pro suché plyny s obsahem az
max. 0,1 obj. % H,S.

Nie zawiera metali kolorowych,
przeznaczony dla gazéw o
maksymalnej zawartosci 0,1 %
objetosciowych suchego H,S .
Tung dokim icermez, azm.
hacimsel % 0,1 kuru H, S iceren
gazlar icin uygundur.



TMyHKTbI ANA N3MepeHUA faBneHuA
Snimace tlaku

Punkty pomiaru ci$nienia
Basong ¢okoplaro

1,2,3,5

Pe3bBoBan npobka, Sroub
uzavéru, Korek z gwintem,
Kapak covataso

G 1/8 DIN ISO 228

Pe3bboBble npobkm 1,2, 3,5 moryT
3aMEHATLCA UMEPUTENbHBIM
natpybkom G 1/8, oTBeYaoMM
Hopmam DIN ISO 228.

Srouby uzavéru 1, 2, 3, 5 mohou
byt také nahrazeny méficim
nastavcem G 1/8 DIN ISO 228.

Korki z gwintem 1, 2, 3, 5 moga
zostaé rowniez zastapione
kroécem pomiarowym G 1/8 DIN
ISO 228.

Kapak covatalard 1, 2, 3, 5 yerine
bir 6lgme anzo G 1/8 DIN ISO 228
da takdlabilirX

4,5
OTBeEpCTUA ANA NPUCOBAVHERNA
KOMMNEKTYHOLLWX.

Spojovaci vyvrt pro
prisluSenstvi systému.

Otwor przytaczeniowy do
wyposazenia systemowego.
Sistem aksesuarlard icin bamlantd
borusu®

G3/4DINISO 228

TNyHKTbI ANA M3MepeHus AaBneHuA
Snimace tlaku

Punkty pomiaru ci$nienia
Basong ¢okoplaro

—o
—o»
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1,2,3,5
Pe3bboBan npobka, Sroub
uzavéru, Korek z gwintem,
Kapak covatasd

G 1/8 DIN ISO 228

6,7

G 1/4 DIN ISO 228

8,9

G 1/2 BapwaHTbl anA Boibopa /
op&né / opcjonalnie / opsiyon

Pe3abboBble npobku 1,2, 3, 5 moryT
3aMEHATbCA N3MepUTENbHbIM
natpybkom G 1/8, oTBevatoLmm
Hopmam DIN ISO 228.

Srouby uzavéru 1, 2, 3, 5 mohou
byt také nahrazeny méficim
nastavcem G 1/8 DIN ISO 228.

Korki z gwintem 1, 2, 3, 5 moga
zostac rowniez zastgpione
kré¢cem pomiarowym G 1/8 DIN
ISO 228.

Kapak covatalard 1, 2, 3, 5 yerine
bir 6lgme anzd G 1/8 DIN ISO 228
da takalabilirX

4,5

OTBeEpPCTUA ANA NPUCOBANHEHNA
KOMMNEKTYHOLLWX.

Spojovaci vyvrt pro pfislusenstvi
systému.

Otwor przytgczeniowy do
wyposazenia systemowego.
Sistem aksesuarlard icin bamlanto
borusuX

G 3/4DINISO 228
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C6opoyHble pasmepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Takma 6lculeri [mm]

—

o| ©

d = MecTo, Tpebyemoe ana 3ameHbl marHuTa / Prostor potfebny pro vyménu magnetu

DN 65

N

DN 80

o

DN 100
DN 125

)

Zapotrzebowanie na miejsce przy wymianie elektromagnesu / Moknatds demiptirme icin gerekli alanX

Tun DN . TIpOROMKHTENLHOCTS OTKpbiTHA ~ CBOpouHbIe pasmepbl / Montazni Ne marHuTa Konuectso nepekniouennily  Bec
Typ w] Doba otevieni ~ rozméry / Wymiary montazowe / Magnet &.  llo$¢ przelaczeri/h Hmotnost
Typ ~(AC) 230 V Czas otwarcia Takma lctlerifmm] Elekiromagnesnr ~ Enclenchements/h Ciezar
Tip Acolma suresi a b c d e f Moknatds no. Devreye sokma (h) Anorlok [kg]
DMV 525/12 Rp2 130 <1s 162 88 179 275 125 97 1411/2P 60 7,0
(DN 50)
DMV 5065/12 DN 65 190 <1s 290 104 246 365 185 110 1511/2P 60 16,2
DMV-D 5065/12 DN 65 190 <1s 290 104 246 365 185 110 1511/2P 60 16,2
DMV-DLE 5065/12 DN 65 190 <20s 290 104 265 365 185 110  1511/2PL 20 16,5
DMV 5080/12 DN 80 250 <1s 310 119 292 450 200 116 1611/2P 60 23,0
DMV-D 5080/12 DN 80 250 <1s 310 119 292 450 200 116 1611/2P 60 23.0
DMV-DLE 5080/12 DN 80 250 <20s 310 119 347 450 200 116  1611/2PL 20 23,3
DMV 5100/12 DN 100 260 <1s 350 142 329 500 220 125 1711/2P 60 29,0
DMV-D 5100/12 DN 100 260 <1s 350 142 329 500 220 125 1711/2P 60 29,0
DMV-DLE 5100/12 DN 100 260 <20s 350 142 390 500 220 125  1711/2PL 20 29,3
DMV 5125/12 DN 125 260 <1s 400 128 415 635 250 140 1811/2P 60 53,0
DMV-D 5125/12 DN 125 260 <1s 400 128 415 635 250 140 1811/2P 60 53,0
MowHocTb / noTpe6aeHne Toka McnonHeHue MowHocTb nputamenna MowHocTb yaepwanua lyckoBou Tok [A] Tok
npu ~(AC) 230V, + 20 °C npu6n. [Br] npuon. [Br] yAepaHus [A]
Vykon / pfikon proudu pfi ~(AC)  provedeni pfitahovaci vykon pfidrzny vykon cca  pfitahovaci proud pfidrzny
230V, + 20°C cca [W] [wW] [A] proud [A]
Moc / pobér pradu przy ~(AC) wersja moc rozruchowa ok. moc trzymania ok. prad rozruchowy prad trzyma-
230V, + 20°C [w] [W1] [A] nia [A]
Giic / ~(AC) 230 V'da akim girisi, + 20 °C ~ Yapihs Cekici glic yakl. [W]  Tutma giicii yakl. [W] Cekme akimi [A] Blokaj akimi
[A]
Bce paHHble aBnaloTcA adpdek-
TUBHBIMM 3HAYSHUSMM DMV 525/12 2x65 2x16 2x0,32 2x0,11
Véechny daje predstavuii efektivni hodnoty | PMV--.. 5065/12 2x95 2x30 2x0,54 2x0,2
Wszystkie podane wartosci sg DMV-... 5080/12 2x125 2x25 2x0,54 2x0,2
wartosciami rzeczywistymi. DMV-...5100/12 2x130 2x25 2x0,54 2x0,2
Tiim veriler efektif degerlerden olusmaktagir | PMV-... 5125/12 2x130 2x25 2x0,56 2x0,2




MpepoxpaHAiTe ABOMHON 3NEKTPOMArHUTHBIN KNanaH OT 3arpA3HeHU NyTeM MOHTaXa NoAXoAALLero hunbTpa.

Dvojity magneticky ventil chranit vhodnym lapaéem neéistot pfed znecisténim, sito je instalovano.

Chroni¢ podwdjny zawor elektromagnetyczny przed zanieczyszczaniami odpowiednim osadnikiem zanieczyszczen, fabrycznie zamontowane jest sitko.
Cift manyetik valf, uygun pislik tutucular (tozluk) kullandlarak, pislenmeye karpd korunmalddar, stizgeg takolodorX

max. kroutici momenty/p¥irubové spojeni Zavrtny Sroub
Max. momenty dokrecania / potgczenie kotnierzowe 50 Nm Sruba dwustronna
EN 10921 Azm. torklar / Flanp bamlantdsd Pim cdvata

ﬁ Makc. kpyTAwWwme MOMeHTbI/naHLeBoe coefuHeHne M 16 x 65 (DIN 939) Llinunbka

Pe3b60Bble NPOGKM U COEANHUTENbHBIE BUHTBI COOTBETCTBEHHO 3aTArMBaNTe.
CobniopaiiTe KpyTALUME MOMEHTbI NPY 3aTATMBaHWM YYTYHHOI W CTaNbHON Napbi!

Tighten Zavérné a spojovaci Srouby pfimérené pfitahnout.

Dbat na zdvojeni materialu: tlak. odlitek — ocel!

Dokrecié¢ prawidtowo korki gwintowane i $ruby zigczne.

Przestrzegac¢ wtasciwego potaczenia materiatow odlew cisnieniowy - stal!
Kapak ve bamlantd cdvatalard uygun pekilde sokdlmalodorX

Pres dokiim - Celik malzeme eplepmesi dikkate alonmalodor!

Pe3b6oBo hnanew Provedeni zavitové priruby Wersja z kotnierzem gwintowanym Vida dipli flanp modeli

DMV-D 525/12 (Rp 2) DMV-D 525/12 (Rp 2) DMV-D 525/12 (Rp 2) DMV-D 525/12 (Rp 2)

MoOHTaX 1 AEMOHTaX Montaz a demontaz Montaz i demontaz Takma ve sékme

1. OTKpyTUTb BUHTLIA M B - 1. Sroub A a B povolit - 1. Odkrecic lekko $rubg Ai B — 1. A ve B covatasono ¢oziinliz -
MOMHOCTbIO HE BbIKPY4NBaTh. nevysroubovat. nie wykrecac. ¢okarmayonoz.
Puc.1n2 Obr.1a2 Rys.1i2 Resim 1 ve 2

2. BblkpyTuTb BUHTBI C 11 D. 2. Sroub C a D vy$roubovat. 2. Wykrecic srube Ci D. 2. Cve D covatasond ¢okaronoz.
Puc.1n2 Obr.1a2 Rys.1i2 Resim 1 ve 2

3. YpanuTb ABOWHO 3. Dvojity magneticky ventil mezi 3. Wyciagna¢ podwojny zawor 3. Cift manyetik valfi vida dipli
3NeKTPOMArHUTHbIN Knana, zavitovymi pfirubami vytahnout. elektromagnetyczny spomiedzy flanplar arasondan cekip doparo
PacnonoXeHHbIN Mexay Obr.3a4 kotnierzy gwintowanych. ¢okaronoz.
pe3b60BbIMK thraHLamu. Rys.3i4 Resim 3 ve 4
Puc.3un 4 4. Po montazi provést zkousku

4. Mocne 3aBepLIeHNA MOHTaxa tésnosti a funkéni zkousku. 4. Po montazu przeprowadzié¢ 4, Taktoktan sonra, sozdormazlok ve
crnepyeT npoBecTyn NPOBEPKY prébe szczelnosci i dziatania. fonksiyon kontrolii yaponoz.
Ha repMeTU4HOCTb 1
(hyHKLMOHMpPOBaHWME.
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MoHTax
DMV-... 5065 - 5125/12

1. BctasuTb WnunbKy A.

2. YCTaHOBUTb YNNOTHUTENbHOE KOMbLO B.

3. BetasuTb wnnnbky C.

4. 3aTAHyTb Wwnnnbkn A+C.
Cnepute 3a NpaBUNbHON NOCAAKOM
YNNoTHUTENbHOro KonbLa!

5. Mocne 3aBepLUeHUA paBoT no
MOHTaXy MPOBECTM NPOBEPKY Ha
TePMETUYHOCTb U MPaBUNBHOCTL
(hYHKLMOHMPOBAHWA.

6. lemoHTaX Npou3BoOAUTCA B

o6paTHOM rnopaake

4030201,

Montaz
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Vsadit zavrtné Srouby A.

2. Vsadit tésnéni B.

3. Vsadit zavrtné Srouby C.

4. Zavrtné Srouby A+C utahnout.
Dbat na korektni ulozeni
tésnéni!

5. Po montazi zkouska tésnosti a
funkéni zkouska.

6. Demontaz v opacném poradi
4030201.

Montaz
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Zatozy¢ $ruby dwustronne A.

2. Zatozy¢ uszczelke B.

3. Zatozy¢ sruby dwustronne C.

4. Dokreci¢ Sruby dwustronne A+C.
Uwazaé na prawidtowe

osadzenie uszczelki!

5. Po montazu przeprowadzi¢
prébe szczelnosci i dziatania.

6. Demontaz w odwrotnej kolejnosci
4030201.

TakmalX
DMV-... 5065 - 5125/12

1. Pim covatalar A yerleptirilmelidirXX

2. Conta B yerleptirilmelidirXX

3. Pim covatalar C yerleptiriimelidirXX

4.Pim covatalar A+C sokolmalodor.XX
Contandn yerine dorru
oturmasona dikkat edilmelidir!

XIK5. takma ipleminden sonra

sozdormazlok ve fonksiyon
kontroli yapdlmalodorX

6. Sokme iplemi takma ipleminin
tersi ydnde yapdlmalodor.
4030201.

Maxc. kpyTALume MOMeHTLITpy6onpoBoaHan apMatypa M4 M5 M6 M8
max. kroutici momenty/pfislusenstvi systému
Max. momenty dokrecania / wyposazenie systemowe 2,5 Nm 5 Nm

Azm. torklar / Sistem aksesuarlard

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

7Nm 15Nm 2,5Nm 7 Nm 10 Nm 15 Nm

Wcnonb3yiiTe cneumanbHble MHCTPYMEHTbI!

Pouzivat vhodné naradi!
Uzywac wiasciwych narzedzi!
Uygun alet kullandlmalador!

BuHTbI BKpyuuBaiTe KpecToobpasHo!

Srouby utahovat kfizem!

Sruby dokrecaé na krzyz!

XCovatalar capraz soraya gore sokdlmalodor!

=
3
o
I

mp |

Y3en sanpeuaeTca ucnonb3oBaTth B Ka4ecTBe pblyaral
Pfistroj nesmi byt pouzivan jako paka!

Ne pas utiliser la vanne comme un levier!

Cihaz manivela veya kalddrag kolu gibi kullandlmamalodor!

! H DN 80 100 125
Tmax. Mmax. Mmax. 2400 5000 6000 [Nm] t<10s
— T 400 400 400 [Nm]ts10s




DMV-D/12, DMV-DLE/12 DMV-D/12, DMV-DLE/12 DMV-D/12, DMV-DLE/12 DMV-D/12, DMV-DLE/12

PerynupoBka rnaBHOro notoka Nastaveni hlavniho mnozstvi Nastawianie ilo$¢ gazu Ana miktar ayarlaroXX
doptywajacego do gtdwnego palnika
PerynupoBka npoussoauTca npu Nastaveni hlavniho mnozZstvi se Nastawianie ilosci gazu Ana miktar ayard acok valfte
OTKPbITOM Knanaxe. YCcTaHoBKy provadi na otevieném ventilu. doptywajgcego do gtdwnego palnika yapolar. Valf V1'deki ayar
KnanaHa V1 npou3sogute BO Nastaveni na ventilu V1 provést za  odbywa sig na otwartym zaworze. ipletme esnasonda yapdlmalo,
BPEMA JKCMyatauym, NOCTOAHHO provozu, nastavené hodnoty stale ~ Nastawi¢ ilo§¢ gazu na zaworze V1 ayar demerleri siirekli kontrol
KOHTPONMPYIATE 3a[iaHHble NapameTpbl. kontrolovat. podczas pracy, warto$ci nastaw stale edilmelidirXEn kiiciik ayar hacmi
MWHUMANbHBIA YCTAHOBNEHHDINA MOTOK: Nejmensi nastavitelny objemovy kontrolowaé. Najmniejsze wartosci akoma (debisi):X
proud: nastawianego natgzenia przeptywu:
o] o] o o o o] o [¢]
Vmin./mini.> 0.1 x vmax.lmaxi. vmin.lmini.> 0.1x vmax.lmaxi. vmin.lmini.> 0.1x vmax.lmaxi. vmin.lmini.> 0.1 x Vmax./maxi.

A
o
<
min./mini max./maxi.
Vmin.lmini. > 0’1 vmax.lmaxi.
—
max./maxi. min./mini. [m®/h]

1. BbIKpYTUTb BUHT A. 1. Sroub A vy$roubovat. 1. Wykrecié $rube A. 1. Civatayi (A) ¢ikariniz.
2. Mpon3BeCTH HACTPOIIKY. 2. Provést nastaveni. 2. Wykonad ustawienie. 2. Ayarlar yapiniz.
3. CHOBa BKPYTUTb BUHT A. 3. Sroub A zasroubovat. 3. Wkreci¢ $rube A. 3. Civatay! (A) takiniz.
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DMV-DLE/12

HacTpoiika ckopocTHoro
noanrema me_

3asopckan Hactpoika DMV-DLE:
HaCcTpoiika CKOPOCTHOTO MOAbEMA He
npou3BseseHa

1. OTKpYTUTb PEryNMPOBOYHBINA

Konna4ok E rMapaenn4eckoro ysna.

2. PerynupoBodHblit Konnayok
MOBEPHYTb W UCMONb30BaThb B
Ka4yeCTBe UHCTPYMEeHTa.

3. MoBopaumBan BNEBO = BO3pacTaeT
CKOPOCTHOW MOABEM (+).

|

DMV-DLE/12 o
Nastaveni rychlozdvihu V

start

Nastaveni DMV-DLE ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétSeni
rychlozdvihu (+).

[mé/h]

CkopocTHOM
nopbem
Rychlozdvi
Suw szybki
HOz19 strokl

3aBofckanA HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Réglage d'usine
Fabrika ayard

[s] t

DMV-DLE/12 R
Nastawienie suwu szybkiego V

start

Nastawienie fabryczne DMV-
DLE: suw szybki nie nastawiony

1. Wykrecic kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrdci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

DMV -DLE/12
Hozlo strok ayard Vstart

Fabrika ayard DMV - DLE:
HozIo strok ayard yapolmamoutor

1. Ayar kapamnond E hidrolik
Uniteden sokun.

2. Ayar kapamono dondiiriin ve
alet olarak kullanon.

3. Kaparmo sola dondirme =
Hozlo stromun buyutilmesi (+)

3ameHa gucka ana KpenneHuAa

MarHuTa unu ruapaBnnyeckoro ysna

—

. BbIKNIOYMTb YCTAHOBKY.
2. Y1anuTh ¢ BUHTA C MOTaNHON

TONIOBKOIA A MPEAOXPaHUTENbHbIA N1aK.

3. BbIKpyTUTb BUHT C NOTaHON
ronoBKoi A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LMNUHAPUYECKON FONOBKO B.

5. 3amenuTb anck C um
ruapaenuyeckuit yaen D

6. BHOBb BKpYTUTb BUHTbI C
MOTAAHOM 1 LMNHAPUYECKOI
ronoBKoW. BUHT ¢ noTaiHoi
TONOBKO 3aKPYTUTb TaK, 4TOObI
rAPaBMYECKWiA Y3eN MOXHO
6bIno elwe NoBopaymnBaTh.

7. TIOKPbITb BUHT C NOTaHOM
ronoBKoi A NpeaoXpaHNTENbHbIM
NaKoM.

8. MpoBepKy Ha repMeTUYHOCTD
npoBOAUTb Ha MecTe
pe3b60oBoiA Npobkm 3
P\yacc. = 500 M6ap.

9. IMpoBECTM KOHTPOMb
(YHKLIMOHMPOBAHWA.

10. BKNIOYMTb YCTAHOBKY.

Vyména talife pro upevnéni
magnetu/ hydrauliky

1. Zafizeni vypnout.

2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného Sroubu A.

3. Zapustny Sroub A
vysSroubovat.

4. Soub s valcovou hlavou B
vysSroubovat.

5. Talif C / hydrauliku D vyménit

6. Zapustny Sroub a Sroub
s valcovou hlavou opét
zaSroubovat. Zapustny Sroub
utdhnout pouze tak, aby
mohlo byt s hydraulikou jesté
otaceno.

7. Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem.

8. Zkouska tésnosti pres
snimac tlaku: Sroub
uzavéru 3
Pnax. = 500 mbar.

9. Provést funkéni zkousku.

10. Zafizeni zapnout

Wymiana tarczy do zamocowania
elektromagnesu/elementu
hydraulicznego

1. Wytgczy¢ instalacje.

2. Usunac lak zabezpieczajacy
$rube z tbem wpuszczanym A.

3. Wykrecic¢ $rube z tbem
wpuszczanym A.

4. Wykreci¢ $rube z tbem walcowym B.

5. Wymieni¢ tarcze C / element
hydrauczny D.

6. Wkreci¢ z powrotem $rube z
tbem wpuszczanym i walcowym.
Srube z tbem wpuszczanym
dokreci¢ tylko na tyle, aby mozna
byto jeszcze obrdcic¢ element
hydrauliczny.

7. Pomalowac¢ $rube z tbem
wpuszczanym A lakiem
zabezpieczajgcym.

8. Préba szczelnosci za pomoca
punktu pomiaru ci$nienia na
korku gwintowanym 3
Prnax, = 500 mbar.

9. Przeprowadzi¢ prébe dziatania.

10. Wiaczy¢ instalacje

Manyetik sabitleme tablasonon/
Hidrolimin demiptirilmesi

XXXK 1.

2. KGomme baplo covatanon A
tzerindeki emniyet boyasd
giderilmelidirXX

3.X Gomme baplo covata A
¢okardlmalodor XX

4K Silindirik baulo covata B
¢okardlmalodor XX

5K Tabla C/ Hidrolik D
demiptirilmelidir.

XX6.XGomme ve silindirik
bapld covata tekrar yerine
takolmalador. Gomme baplo
cdvata sadece hidrolik tnite
daha cevrilebilecek durumda
kalacak kadar sokdlmalodorXX

7X Gomme baplo covata A
lizerine emniyet boyaso
surtilmelidirXX

8. KBasonc¢ ¢okopo kapak
covatasd 3 uzerinden
sozddrmazlok kontrol iKXK
P oo = 500 mbarXX

9K Fonksiyon kontrolu
yapdlmaladorXX

10. Ristem a¢dlmalo, yani devreye
sokulmalodorX




3ameHa marHuTa

1. YaanuTb A1CK U ruapaBnuyeckuit
y3en Kak 0nucaHo Ha cTp. 6 B
pasgene: r3ameHa aucka anA
KpennexuA marHuta, n.n. 1 - 5.

2. 3ameH1Tb MarHuT.
Cobntopanite HoMep MarHuTa n
HanpsxeHue!

3. CHoBa yCTaHOBUTE AUCK UK
TMAPaBAMYECKUI Y3€N KaK OnncaHo
Ha cTp. 6 B pa3pene: r3ameHa aucka
ONA Kpennexua mariuTa, n.n. 6 - 10.

< [

Vyména magnetu

1. Tali¥ / hydrauliku odstranit podle

popisu na strané 6:,,Vyména
talife pro upevnéni magnetu,
bod 1 -5.

. Magnet vyménit.

Nezbytné dbat €. magnetu a
napéti!

. Nastavovaci talif / hydrauliku

opét namontovat podle popisu
na strané 6 ,Vymeéna talife pro
upevnéni magnetu®, bod 6 - 10.

Wymiana elektromagnesu

1. Wyjaé tarcze/element

hydrauliczny, w sposéb opisany
na str. 6: ,Wymiana tarczy do
zamocowania elektromagnesu”,
punkt 1 - 5.

. Wymieni¢ elektromagnes.

Zwroci¢ uwage na numer
elektromagnesu i wartos¢
napiecia!

. Zamontowaé z powrotem
tarcze regulacyjna/element
hydrauliczny w sposéb opisany
na str. 6 "Wymiana tarczy do
zamocowania elektromagnesu”,
punkt 6 — 10.

Moknatdson demiptirilmesikX

1 Tablanon/Hidroliktinitenin
sokllmesi, sayfa 6'daki
“Manyetik sabitleme tablasonon
demiptirilmesi” boliminde
(madde 1 - 5) tarif edilmiptir.

XX2.K MoknatdsdeiptirilmelidirkX
Moknatds no. ve gerilim
kesinlikle dikkate
alonmalodor!XX

3. KAyar tablasonon / Hidrolik
Uinitenin tekrar monte
edilmesi, sayfa 6'daki
+Manyetik sabitleme tablasonon
demiptirilmesi” bolimiinde
(madde 6 - 10) tarif edilmiptirX
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Aunarpamma pacxopaa / Pritokovy diagram / Charakterystyki przeptywu / Akdu diyagramd
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\Oln [m?® /h] npupopaHbIi ras/ Zemni plyn/ gas ziemny/ Dogal gaz dv = 0,65
npUMeHAeMbI ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullandlan gaz = V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava X f Bwﬂ rasa ranTHOCTb
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestose dv f
Gaz cinsi Ozgiil anorlomd
(kg/m?]
NpUpOAHbIN ras/Zemni plyn/ 0.81 065 |1.24
NNOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Donal gaz
Hustota vzduchu
gestosc powietrza foponckon ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 | 1.46
Havanon 6zgul anorlomo Gaz miejski/Hava gazo
f=
NAOTHOCTb NPUMEHAEMOro rasa CoxuxeHblit ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 |0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz ptynny/LPG (sovd gaz)
gestosc stosowanego gazu
Kullandlan gazon 6zgl andrlomo B03ayx/vzduch/ 1.24 1.00 | 1.00
powietrze/Hava




3anacHble yacTu / Komnnekryiowme
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czesci zamienne/wyposazenie dodatkowe
Yedek parcalar / Aksesuarlar

3aka3Hoi Ne

Objednavaci ¢islo

Nr katalogowy
Siparip numaraso

3anacHble YacTu / Komnnekryiowme
Nahradni dily / pfislusenstvi
Czesci zamienne/wyposazenie dodatkowe
Yedek parcalar / Aksesuarlar

3aka3Hoi Ne

Objednavaci éislo

Nr katalogowy
Siparip numaraso

Pe3bboBan npobka ¢
YNNOTHUTENbHBLIM KONTbLIOM

Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem
Korek gwintowany z pierscieniem
uszczelniajgcym

Contald kapak covataso

YnnoTHuTenbHoe KonbLo,
cootBetcTByeT EN
O-krouzek, prezkouseny EN
Piescien samouszczelniajacy,
z atestem EN

O-Ring, EN kontrollu

G1/8 219 002 DMV 525/12 231574
G1/4 087 858
G1/2 219 003 3anacHoi marHuT
G 3/4 219004 Nahradni magnet
Elektromagnes zapasowy
I'pA3eynoBuTenb, ceTka Yedek moknatds
Lapacé nedéistot, sito
Osadnik zanieczyszczen, sitko DMV 525/12
Pislik tutucular, stizgeg DMV-... 5065/12 Mo 3anpocy
Rp 2 (DN 50) 247 547 DMV-... 5080/12 na dotaz
DN 65 231595 DMV-... 5100/12 na zapytanie
DN 80 231 596 DMV-... 5125/12 Talep tizerine
DN 100 231 597
DN 125 231 598 Pe3b6oBan npobka, nnockasn ¢ 5 WT. B KOMN/IEKTE
YNNOTHUTENbHBIM KONbLOM
KomnnekT: BokoBas Kpbllika Sroub uzavéru, plochy s 5 kusy/sadu
Sada: viko, boéni O-krouzkem
Zestaw: pokrywa, boczna BKorek gwintowany, ptaski z 5 szt./zestaw
Set: Kapak, yan pierscieniem samouszczelniajgcym
Rp 2 (DN 50) 219 005 Kapak covataso, yasso, O-ringli 5 adet/set
DN 65 - DN 125 219 005 G1/8 230 432
KomnnekT: ®naney 3ananbHoi ceeyn G 3/4 ek anA KpenneHua marHuTa
Sada: pfiruba zapalovaciho Talif pro upevnéni magnetu
plynu G 3/4 Tarcza do zamocowania elektromagnesu
Zestaw: kotnierz gazu Moknatos sabitleme tablaso
zaptonowego G 3/4 DMV 525/12 231592
Set: Atepleme gazo flanud G 3/4 219 006 DMV-... 5065/12 231612
DMV-... 5080/12 231613
LlirencenbHan po3eTka Tpy6ONPOBOAa, YepHaA DMV-... 5100/12 231613
Svorkovnice, ¢erna DMV-... 5125/12 231613
Puszka przewodowa, czarna
Hat kutusu, siyah mapaBnvyeckuit TOpmo3
GDMW, 3 pol. + E 210319 Hydraulicka brzda
Hamulec hydrauliczny
YnnotHuTenbHbIe KonbLa 2 LUT. B KOMMNEKTE Hidrolik fren
Tésnéni 2 kusy/sadu DN 65 Mo 3anpocy
Uszczelki 2 szt./zestaw DN 80 na dotaz
Contalar 2 adet/set DN 100 na zapytanie
DN 65 231 603 DN 125 Talep lizerine
DN 80 231 604
DN 100 231 605 CbemHan waiba
DN 125 231 606 Zasunovaci kotoué
Podktadka wymienna
KomnnekT wnunek 4 1T, B KOMNNEKTE Yceri takma diski
Sada zavrtnych Srubu 4 kusy/sadu DMV 525/12 231563
Komplet $rub dwustronnych 4 szt./zestaw DMV-... 5065/12 231 564
Pim cdvata seti 4 adet/set DMV-... 5080/12 231787
M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230 424 DMV-... 5100/12 231787
M16 x 75 (DN125) 230 430 DMV-... 5125/12 231787
W3mepuTenbHbli natpy6ok ¢ 5 WT. B KOMNNEKTE Uununppuyeckuin BuHt DIN 912, 8.8
YNAOTHUTENbHBIM KONbLOM Sroub s vélcovou hlavou DIN 912, 8.8
Mafici nastavec s tésnicim krouzkem 5 kusy/sadu Sruba z tbem walcowym DIN 912, 8.8
Krociec pomiarowy z uszczelkg 5 szt./zestaw Silindirik covata DIN 912, 8.8
Contald 6lgme anzo 5 adet/set DMV 525/12 M8 x 25 231 590
G1/8 230 397
G1/4 230 398 KomnnekT nepexoqHUKOB
ana GW A2 /A5
CoeauHuTenbHbIN hnaHey Rp 2 CoepauHenue G 1/4
PFipojovaci pfiruba Rp 2 Adaptérova sada pro GW A2 / A5
Kotnierz przytaczeniowy Rp 2 Pripoj G 1/4
Barmlantd flanpo Rp 2 Zestaw tacznikéw do GW A2 / A5
DMV 525/12 231573 Przytgcze G 1/4
GW A2/ A5 igin adaptor seti
Bamlanto G 1/4
DMV 525/12 222982
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Safety
first

O.K.

MpoBoaunTb paboTbl Ha
ABOIHOM 9N1EKTPOMArHUTHOM
KnanaHe paspeLaeTca TobKo
KBanuguumposaHHoMy
nepcoHany.

MpepoxpaHanTe
noBepXxHOCTM ¢hriaHues OT
noBpeXAeHUM.

BuWHTbI BKpyuuBanTte
KpecToobpasHo.

He ponyckaetca npAmoii
KOHTaKT MeXAy ABOWHbIM
9NeKTPOMarHMTHbIM
KJ1anaHOM U KMPMUYHbIMM,
6ETOHHbIMU CTEHAMM,
nonom.

YcTaHOBKA HOMUHANBHOM MOLUHOCTH
UNW 33[aHHOTO AABNIEHNA [OMKHA
NPOU3BOANTLCA UCKNIOHUTENHO

Ha perynATope AaBneHuA rasa.
[lpoccenupoBaHue, 3aBucALLiee

OT MOLUHOCTH, NPOBOANTCA Yepe3
[ABOWHOI 3N1EKTPOMArHUTHbIA KnanaH.

Mocne nposeaeHun

3aMeHbl AeTarnei NpoBecTu
npoBepKy Ha 6e3ynpeyHoe
COCTOAHUE YNJIOTHUTENEN.

Mpu npoBeaeHUM NpoBEpPKU
Tpyb6onposoaa Ha
repmMeTUYHOCTb LIAPOBO
KpaH nepej apmatypoii
/DMV cnepyeT 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBeplenna pabot Ha
ABOIHOM 311EKTPOMArHUTHOM
KnanaHe npoBecT
NpOBEPKY Ha repMETUYHOCTb
1 NPaBMNbHOCTb
(PYHKLMOHUPOBAHMA.

JanpeLyaetcA npoBeaeHme pabor,
ecny 6noK HaxoAUTCA NOA ra3oBbIM
[AABNEHUEM NN HANPAXKEHUEM.
W3BeraitTe OTKPLITOTO OTHA.
CobniofaiiTe MHCTPYKLMM
roCYAApPCTBEHHbIX BEAOMCTB.

Bce yctaHoBKM M napameTpbl
HacTPOWKN OCYIIECTBNAKTCA
TONbKO B COOTBETCTBUM C py-
KOBOACTBOM MO JKcnnyaTayuun
npoussoauTena kotna/ ropen-
KW.

Mpwu HecobnoaeHUn
yKasaHuii MOXeT 6bITb
HaHeceH (husn4eckuin unu
maTepuanbHbii ywep6.

Prace na dvojitém
magnetickém ventilu
sméji byt provadény
pouze odbornym
personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem.

PFimy kontakt mezi
dvojitym magnetickym
ventilem a tvrdnoucim
zdivem, betonovymi
sténami, podlahou neni
pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zésadné nastavit

na regulaénim pfistroji

tlaku plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres dvojity
magneticky ventil.

Pfi vyméné soucasti
pouzivat nezavadna
tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami / DMV
zavrit.

Po ukonéeni praci na
dvojitém magnetickém
ventilu: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni pfedpisy.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
priruckou vydanou vy-
robcem kotle/horaku.

P¥i nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné skody.

DUNGS®

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwoéjnego moga byé
wykonywane wytacznie
przez fachowcow.

Chronié powierzchnie
kotnierzy. Sruby
dokrecaé na krzyz.

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego
podwéjnego z murami,
§cianami betonowymi

i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze ci$nienia
gazu. Dfawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez podwojny
zawor elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci
i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
z zasady wykorzystac
nowe uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢
zawor kulowy lezacy
przed armaturami/DMV.

Po zakorniczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwdjnego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu cisnienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepisow bhp.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowaé¢ zgodnie
z instrukcjg obstugi pro-
ducenta kotta / palnika.

Nie przestrzeganie wskazowek
postepowania moze by¢
przyczyng szkod osobowych i
rzeczowych.

Skili manyetik ventilde
yapolmaso gereken
iplemler sadece yetkili
servis elemanlard
tarafondan yapdlmalodorX

Flanp ytizeylerini
koruyunuz. Covatalaro
karpoloklo (capraz) olarak
sokonoz.X

Skili manyetik ventil ile
sertleumip (kurumup)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasonda
dornrudan temas olmasad
yasaktorX

Nominal gii¢ veya basong

itibari demerleri genel olarak

gaz basoncd ayar cihazonda
ayarlanmaladar. Glice baml 6zel
kdsma iplemi ikili manyetik
ventil Gizerinden yapdlmalddorX

Parca demiptirirken /
soklp takarken genel
olarak yeni contalar
kullanonoz.X

Boru hatlaronon
s0zddrmazldamanan kontrolii:
Armatrlerden / kili
manyetik ventilden (DMV)
onceki yuvarlak (kuiresel)
vanayo kapatondzX

Skili manyetik ventildeki
calopumalardan sonra:
Sozddrmazlok ve
fonksiyon kontroli
yaponoz.X

Gaz basonca veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calopma
(bakom / onarom / demiutirme
vs.) yapmayonoz. A¢ok atep
bulundurmayondz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuzX

Tum ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
firn imalatgisinin ipletme
kilavuzu ile uyumlu olarak
yapiniz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybo veya
hasar s6z konusudurX

®upma coxpaHAeT 3a coboil NpaBo Ha U3MEHEHMA, MPOBOAUMbIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOTO COBEPLUEHCTBOBaHUA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny./
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik geliume ve geliutirme agdsandan yararl olabilecek deipiklikler yapma hakka saklodor.
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CornacHo aupekTieam 06
o6opynoBaHuK, paboTaroLLem nog
pasnetvem (PED), n ampekTvse
06 006LLiei! SHEPreT4ecKom
3hPEKTUBHOCTI COOPYXKEHMIA
(EPBD) Heobxoavma

perynApHan nposepka
HarpeBarenbHbIX YCTaHOBOK

C LieMbto JONTOBPEMEHHOTO
NoaAepXaHnA X BbICOKO
NPOU3BOAUTENBHOCTH U
CBeLeHNA K MUHUMYMY
3arpA3HEHNA OKpyXXaloLLen
cpeabl. Mo ucteyeHnm ux cpoka
cnyx6bl cnepyeT Npon3BoAUTL
3amMeHy KOMMOHEHTOB,
obecrneynsarowmx
6e3onacHocTb pabotbl. ATa
peKoMeHAaLMA KacaeTca
TONbKO HarpeBaTenbHbIX
YCTaHOBOK, @ He CNy4aeB
TennoBoit 06paboTku. DUNGS
PEKOMEHAYET 3amMeHy COrnacHo
AaHHbIM U3 creayHoLe
Tabnuupl:

Smeérnice pro tlakova
zatizeni (PED) a smérnice
o energetické naro¢nosti
budov (EPBD) pozaduji
pravidelnou prohlidku
topnych zafizeni kvli
zajisténi dlouhodobého
vysokeého stupné vyuziti a
tim niz&i zatéze pro zivotni
prostredi.

Existuje nezbytnost
vymény komponent,
relevantnich pro
bezpeénost, po
dosazeni doby jejich
zivotnosti. Toto
doporuceni plati pouze
pro topna zarizeni

a ne pro aplikace
termoprocesu. DUNGS
doporucuje vyménu
podle nasledujici
tabulky:

DUNGS®

Combustion Controls

Dyrektywa w sprawie
urzadzen cisnieniowych
(PED) oraz dyrektywa
dotyczaca efektywnosci
energetycznej budynku
(EPBD) naktada obowigzek
regularnej kontroli

urzadzen grzewczych,

w celu zapewnienia ich
dtugotrwatego, wysokiego
stopnia wykorzystania i
jednoczesnie minimalnego
obcigzenia dla srodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje
konieczno$¢ wymiany
elementoéw istotnych dla
bezpieczenstwa. Niniejsze
zalecenie obowigzuje tylko
dla urzadzen grzewczych,
a nie dla zastosowan
proceséw termicznych.
DUNGS zaleca wymiane
zgodnie z nizej
przedstawiong tabela:

Basincli cihaz yénetmeligi
(PED) ve binalarin toplam
enerji verimliligi ile ilgili
yonetmelik (EPBD),
kalorifer tesislerinin uzun
slre yuksek randimanla
calismasinin ve gevreye
mumkin oldugu kadar

az zarar vermesinin
saglanmasi igin muntazam
araliklarla denetlenmesini
gerekli kilmaktadir.
Gvenlik acisindan
6nemli parcalarin,
6ngoriilmiis azami
kullanma siireleri sona
erince degistirilmesi
gereklidir. Bu 6neri
sadece kalorifer
tesisleri icin gecerlidir,
termoproses
uygulamalari i¢in degil.
DUNGS, asagidaki
tabloya gore degitirme
islemi yapilmasini énerir:

KomnoHeHTbI, oTBevarolme 3a 6e3onacHOCTb
Komponenta, relevantni pro bezpeénost
Elementy istotne dla bezpieczenstwa
Giivenlik acisindan 6nemli parcalar

CPOK CJTY>KBbl

DUNGS pekomeHayeT
Npou3BOAUTb 3aMeHy nocne:
ZIVOTNOST

DUNGS doporucuje vyménu po:
OKRES UZYTKOWANIA

DUNGS zaleca wymiane po:
AZAMi KULLANMA SURESI
DUNGS, asagidaki siireden sonra
degistirilmesini 6neriyor:

LMkn nepeknioyeHunsa
Spojovaci cykly
Cykle taczeniowe
Devreleme sikhgi

CuncTtembl ncnbiTaHA KnanaHos / Systémy zkouseni ventilu

Ukt. zarzgdzania spalaniem i detektor zaniku ptomienia
Alev denetleyicili atesleme idarecisi

Systemy kontroli zawordéw / Valf test sistemleri 10 ner/letech/lat/yil 250.000
Pene pasnexus / Hlidag tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat 10 net/letech/lat/yil N/A
YCTpOWCTBO ynpaBfieHUA NoAaqen Tonmsa ¢ AETEKTOPOM MiaMeHu

Rizeni topeni s ¢idlem plamene 10 net/letech/latlyil 950.000

YO patumk nnamenm / UV Eidlo plamene
Czujnik zaniku ptomienia UV / UV alev sezici

10.000 h
Kon-Bo yacos pa6oTbl / Provozni hodiny
Godziny pracy / Isletme saatleri

PerynaTopbl nasnexus rasa / Regulatory tlaku plynu
Regulatory cisnienia gazu / Gaz basinci ayar cihazlari

15 net/letech/lat/yil

N/A

[a30BbIV KNanaH ¢ cMCTEMON ucnbiTaHnA knanaHoB. / Plynovy ventil se systémem
zkouseni ventilu / Zawor gazowy z systemem kontroli zaworu / Valf test sistemli gaz valfi

C y4eTOM U3BEeCTHOMN ownbku / po i
po rozpoznaniu awarii / hata tespitinden sonra

dentifikované chybé

[a3oBbIN KnanaH 6e3 cuctembl UcnbiTaHnA knanaHos™ / Plynovy ventil bez

vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine sistemleri

systému zkouSeni ventilu* / Zawor gazowy bez systemu kontroli zaworu* / 10 net/letech/lat/yil 250.000
Valf test sistemsiz gaz valfi *

Penfe MUH. AaBNEHVA rasa / Hl|dac min. tlaku plynu 10 nev/letech/lat/yil N/A
Czujnik minimalnego cisnienia gazu / Asg. gaz presostati

I'Ipe.qoxpaHMTe’neH oTAyxBal Knana / Bt_az_pt_acnost‘nl odfu_kovam ventil 10 net/letech/lat/yil N/A
Spustowy zawdr bezpieczenstwa / Glvenlik icin tahliye valfi

Cuctema coefmHeHuA rasa ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva a 10 net/letech/latlyil N/A

* Tasbl cemencts |, 1, 11l / Rodiny plynd I, 11, Il
* Rodzaje gazu |, II, Il / Gaz sinifi I, II, 1l

N/A He npvmeHnMo / neni mozné pouzit
brak mozliwosci zastosowania / kullanilamaz

®upma coxpaHAeT 3a coboii NPaBo Ha U3MEHeHWA, MPOBOAVMbIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOTO COBEpLUEHCTBOBaHUA. / Zmény, které slouZi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik geliyme ve geliptirme agdsondan yararlo olabilecek demipiklikler yapma hakko saklodor.

AAMUHUCTPaUUA 1
npon3BOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
Ydare ve ipletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG

Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0

Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbLIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazouma adresi

e-mai

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29
D-73602 Schorndorf

| info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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